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AVANT PROPOS

Le curriculum de la spécialité Informatique industrielle a été élaboré avec le financement des fonds
IDA de la Banque Mondiale, dans le cadre du Projet d’Appui au Développement de 1’Enseignement
Secondaire et des Compétences pour la Croissance et I’Emploi (PADESCE), avec la collaboration des
experts du MINESEC, du MINEFOP, du MINPOSTEL, et des professionnels des milieux du
numeérique.

Ce curriculum a été développé en suivant le paradigme de I’ Approche Par Compétences (APC), a la
suite d’une étude de priorisation effectuée auprés des entreprises dans les régions du centre, du littoral,
de I’ouest et du nord. Ainsi, la démarche a constitué a mener une Analyse des Situations de Travail
dans les entreprises des régions ciblées, en vue de procéder au portrait le plus exhaustif possible du
poste de travail portant sur le métier de la spécialité Informatique Industrielle (INFO IND).

Au bout du parcours jonché par des ateliers de rédaction et de validation animés par des
Méthodologues experts en ingénieric de la formation selon I’APC, I’ensemble des documents
constituant le curriculum de la spécialité ont été finalisés. Outre les Rapports d’ Analyse des Situations
de Travail du métier constituant la spécialité, ledit curriculum est constitué de cing documents a
savoir :

Le Référentiel de Compétences de la spécialité ;

Le Référentiel de Formation ;

Le Guide Pédagogique ;

Le Guide d’Evaluation et de Certification ;

Le Guide d’organisation Pédagogique et Matérielle.

Le présent document est le Guide d’évaluation et de certification. Son contenu est précisé dans la
note introductive qui suit les remerciements.

Pour une mise en ceuvre efficace et efficiente de ce curriculum, il est recommandé aux cadres de
supervision pédagogiques et aux équipes pédagogiques d’avoir une bonne maitrise de I’ensemble des
documents.

Malgré le souci de clarté qui a conduit les équipes de conception des différents documents, les extrants
présentés ci-dessus ne constituent pas une recette finie pour I’implémentation en situation de classe.

Ainsi, I’exploitation bénéfique de ce curriculum est tributaire de la contextualisation qui en sera faite,
pour prendre en compte les réalités de I’environnement d’apprentissage.

Le recours aux UPA, aux activités de terrain et d’entreprises, ainsi que ’utilisation des TICE
constituent des atouts majeurs pour la réussite de I’implémentation de ce curriculum.
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LISTE DES SIGLES ET ABREVIATIONS

SIGLES SIGNIFICATION
APC Approche par les Compétences
AFNOR Association Francaise de NORmalisation
API Automate Programmable Industriel
AST Analyse des Situations de Travail
C Objectif de Comportement
CAO Conception Assistée par Ordinateur
Circuit RLC Qir_cuit électrique comportant les composants R symbolise une
résistance, L une bobine et C un condensateur
CNC Computer Numerical Control (contr6le numérique par ordinateur)
DAO Dessin Assisté par Ordinateur
EPC Equipement de Protection Collectif
EPI Equipement de Protection Individuel
Erasable Programmable Read Only Memory (mémoire a lecture seule
EPROM
programmable et effacable)
GEC Guide d’¢évaluation et de Certification
GMAO Gestion de la Maintenance Assisté Par Ordinateur
GRAFCET Graphe Fonctionnel de Commande des Etapes et Transitions
IDA International Développement Association
INFO IND Informatique Industrielle
1SO International Organization for Standardization

ou Organisation Internationale de Normalisation
MINEFOP Ministere de I’Emploi et de la Formation Professionnelle
MINESEC Ministere des Enseignements Secondaires
MINPOSTEL Ministére des Postes et Télecommunication

NE Norme Européenne
NF Norme Francaise
Projet d’ Appui au Développement de I’Enseignement Secondaire et des
PADESCE . : , :
Compétences pour la Croissance et I’Emploi
QHSE Qualité Hygiene Sécurité Environnement
RAM Random Access Memory (mémoire vive)
RF Reférentiel de Formation
RF Reférentiel de Formation
ROM Read-Only Memory (mémoire morte)
S Objectif de Situation
SAP Systeme Automatisé de Production
TBI Tableau Blanc Interactif
TICE Technologies de I’Information et de la Communication pour 1I’Education
UCP Unité de Coordination du Projet
UEA Unité d’Enseignement et d’ Apprentissage
UPA Unité de Production et d’ Application
VH Volume Horaire
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INTRODUCTION

Le référentiel d’évaluation et de certification présente I’ensemble des actions a entreprendre pour
assurer d’une part I’évaluation des acquis des apprenants pendant la formation et d’autre part, les
performances des apprenants dans la perspective de la certification.

Le référentiel de formation apparait sous forme des tableaux donc le premier, appelé tableau de
specification. Celui-ci présente par compétence la stratégie d’évaluation (produit ou processus), les
critéres d’évaluations et la pondération pour un total de 100%.

Le deuxiéme tableau, appelé fiche d’évaluation certificative revient sur les aspects tels que : les
indicateurs, les critéres d’évaluation puis précise les éléments d’observation, la décision de validation
des indicateurs et le résultat énoncé en termes d’échec ou de reussite.

En dehors du seuil de réussite situé a 85%, la fiche d’évaluation certificative indique les remarques
spécifiques a prendre en compte pendant 1I’évaluation, la régle de verdict qui est un critere éliminatoire.
A la suite de ce tableau, on énonce enfin la description de 1’épreuve, avec sa durée, son type (théorique
ou pratique) et toutes autres informations nécessaires au déroulement harmonieux de 1’épreuve en
question.
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TABLEAU DE SPECIFICATIONS - FICHE D’EVALUATION CERTIFICATIVE -

DESCRIPTION DE L’EPREUVE

COMPETENCES PARTICULIERES

TABLEAU DE SPECIFICATIONS

Competence N° 06 : Exécuter des travaux d’intégration des composantes logicielles des systémes

Type : Compétence particuliére

Elemgnts de ’S:trategl.e Indicateurs Critéres d’évaluation Pondération
competences d’évaluation
Edition et paramétrage
corrects de I’application 15
1- Simuler un . . utilisée
Systeme i Simulation du ) Exécution correcte de
Automatisé de Produit fonctlonnement_ d un Panelication utilisée 10
Production (SAP) SAP par un logiciel dédié pp
Simulation correcte du bon 15
fonctionnement du SAP
2- Configurer les . _ Exéc_ution_correcte de la N 5
o, Configuration des ports | configuration du port choisi
ports dentrées et Produit d’entrées et de sorties du i >
de sorties du _ Fonctionnement exact apres
module pilote module pilote configuration selon le cahier 10
de charges
Exeécution correcte du 5
Conduite d’un systeme programme
automatisé de production "Fonctionnement exact du
commande par un APl | systame automatisé selon le 10
cahier de charges.
Exécution correcte du
Conduite d’un systéme programme selon le cahier 5
3- Conduire un _ automatisé de production |de charges
systéme automatisé Produit commandé par une carte | Fonctionnement exact du
d’acquisition systéme automatisé selon le 10
cahier de charges
Exécution correcte du
Conduite d’un systéme grogramme selon le cahier 5
. ; e charges
automatise de production Fonctionnement exact du
commandé par ordinateur X g
systéme automatise selon le 10
cahier de charges
Seuil de réussite : 85%
Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité
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FICHE D’EVALUATION CERTIFICATIVE

Compétence N° 06 :

Exécuter des travaux d’intégration des composantes logicielles des systémes
Type : Compétence particuliere

Noms du candidat : XX

Etablissement de formation : XX

Date de I’évaluation : XX

Noms et signature de I’évaluateur : XX

Indicateurs Critéres d’évaluation | Eléments d’observation | Oui | Non Pgt?gﬁr Résultat
Projet crée conforme a
I’application selon le
cahier de charges ;
Edition correcte de Cible correctement 15
I’application utilisée | identifiée
Dessin de I’application
Simulation du conforme au cahier de
. charge
fonctionnement g T
d’un SAP par un Compilation sans message
logiciel dedie Exécution correcte de derreur de application
I application utilisée Sauvegarde correcte de 10
I’application sur un
support de stockage ;
Simulation correcte du ?;;feed du cahier de
bon fonctionnement 9° - 15
du SAP Action prevue par le cahier
de charges réealisee
Identification correcte des
Exécution correcte de pc(:)rrtr? ’ilation sans message 5
Configuration des | la configuration d’errgur dela g
ports d’entrées et fi -
de sorties du contiguration _
module pilote Respect du cahier de
P Fonctionnement exact | charge 10
apres configuration Action prévue par le cahier
de charges, réalisée
Cible correctement
o Exécution correcte du | identifiée
g()srtls;l;eagtgr?]atisé programme Compilation sans message 05
d)(; roduction d’erreur du programme
corﬁman dé par un Respect du cahier de
AP Fonctionnement exact | charge 10
du systéme automatisé | Action prévue par le cahier
de charges, réalisée
Cible correctement
Conduite d’un Exécution correcte du | identifiée 05
systéme automatisé | Programme Compilation sans message
de production d’erreur du programme
commandé par une _ Respect du cahier de
, . Fonctionnement exact | charge
carte d’acquisition . y g 10
du systéme automatisé . . s
Action prévue réalisée
Conduite d’un Exécution correcte du | Cible correctement 05
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systéeme automatisé | programme identifiée

de production Compilation sans message
commandé par d’erreur du programme
ordinateur Respect du cahier de
Fonctionnement exact | charge 15
du systéme automatisé | Action prévue par le cahier
de charges realisee
Regle de verdict : Respect des mesures de sécurite.
SCORE : | 100
Seuil de réussite : 85%
DECISION :

Remarques : - le critére d’évaluation « Edition correcte de ’application utilisée » sera considéré comme
non validé si la cible n’est pas correctement identifiée et si le dessin de I’application n’est pas conforme
au cahier de charge.

- le critére d’évaluation « Exécution correcte de ’application utilisée » sera considéré comme validé si la
compilation de ’application est sans message d’erreur de ’application.

- les critéres d’évaluation « simulation correcte du bon fonctionnement du SAP » et « Fonctionnement
exact ... » seront considérés comme validés si ’action prévue est réalisée. Le cas échéant, le montage
devrait pouvoir mettre en évidence une interaction entre le programme et un systeme physique a travers
un port.

DESCRIPTION DE L’EPREUVE

Speécialité : Informatique Industrielle

Compeétence : Exécuter des travaux d’intégration des composantes logicielles des systémes

Renseignements généraux : L’épreuve a pour but d’évaluer la compétence de ’apprenant a
exécuter des travaux d’intégration des composantes logiciels des systémes. Cette épreuve de type
pratiqgue comportera une premiére partie, permettant au candidat de préparer les protocoles et
les matériels de mise en ceuvre et une seconde partie destinée a réaliser la simulation du
fonctionnement d’un systéme automatisé, la configuration des ports d’entrées et sorties du
module pilote et de conduire un systeme automatisé de production. Cette épreuve pourrait étre
administrée individuellement, en groupe ou en méme temps pour tous les candidats.

L’épreuve pourrait avoir une durée de 05 heures.

Déroulement de I’épreuve : Les deux parties vont se dérouler comme sulit :

Une premiére partie qui consistera a évaluer aptitude du candidat a exploiter le cahier de
charge donné pour préparer les moyens de réalisation du travail.

Une deuxiéme partie va concerner [D’aptitude des candidats a réaliser la simulation du
fonctionnement d’un systéme automatisé et d’exécuter un programme en fonction de la cible
donnée.

Materiel nécessaire : sources d’énergie, API, carte d’acquisition, ordinateur, logiciel de
simulation dédié, programme a exécuter, etc...

Consignes particulieres : I’épreuve prévoit un temps de préparation n’excédant pas une heure,
pour permettre aux candidats, d’élaborer les protocoles du travail exigé.
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TABLEAU DE SPECIFICATIONS

Compétence N° 08 : Exécuter des travaux d’intégration des composantes matérielles des systémes

Type : Compétence particuliere

Eléments de

Stratégie

. e . Indicateurs Criteres d’évaluation Pondération
competences d’évaluation
Exeécution correcte des
N . . 10
1- Cébler les Interconnexion des connexions
composa’nts dela Produit el,em(?nts de la chaine Fonctionnement exact du
chaine d’action d’action montage selon le cahier de 15
charges
A Exeécution correcte des
2- Cabler les . . 5
Interconnexion des connexions
composants de la Produit Jéments de la chai i
chaine roaul elements de la chaine Fonctionnement exact du
d’acquisition d’acquisition montage selon le cahier de 10
charges
Exécution correcte des
A . . 5
3- Cébler Interconnexion des connexions
composants de la Produit élements de la chaine de  |"Fonctionnement exact du
chaine de sécurite sécurite montage selon le cahier de 10
charges
Exécution correcte des
N . . 5
4- Cabler les Interconnexion des connexions
composants de la Produit élements de la chaine de [ Fonctionnement exact du
chaine de dialogue dialogue montage selon le cahier de 10
charges
Exécution correcte des
5- Cabler les . . 10
Interconnexion des connexions
composants de la Produit léments de la chai i
chaine roaul elements de la chaine Fonctionnement exact du
d’alimentation montage selon le cahier de 15

d’alimentation

charges

Seuil de réussite : 85%

Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité
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FICHE D’EVALUATION CERTIFICATIVE

Compétence N° 08 :

Type : Compétence particuliére

Exécuter des travaux d’intégration des composantes matérielles des systemes

Noms du candidat : XX

Etablissement de formation ; XX

Date de I’évaluation : XX

Noms et signature de I’évaluateur : XX

Indicateurs f:ntere.s Eléments d’observation Oui | Non Por_1der Résultat
d’évaluation ation
Disposition esthétique des éléments
Interconnexio | Exécution correcte | Absence des fuites
; 10
n des des connexions Absence des faux contacts
éléments de Solidité des connections
la chaine Fonctionnement Respect du cahier de charge
d’action Actions décrites dans le cahier de 15
exact du montage e
charge réalisées
Disposition esthétique des éléments
Interconnexio | Exécution correcte | Absence des fuites
; 5
n des des connexions Absence des faux contacts
éléments de Solidité des connections
la chaine . Respect du cahier de charge
s . Fonctionnement . — .
d’acquisition Actions décrites dans le cahier de 10
exact du montage e
charge réalisées
Disposition esthétique des éléments
Interconnexio | Exécution correcte | Absence des fuites
; 5
n des des connexions Absence des faux contacts
éléments de Solidité des connections
la chaine de Fonctionnement Respect du cahier de charge
sécurité Actions décrites dans le cahier de 10
exact du montage C i
charge réalisées
Disposition esthétique des éléments
Interconnexio | Exécution correcte | Absence des fuites
; 5
n des des connexions Absence des faux contacts
éléments de Solidité des connections
la chaine de Fonctionnement Respect du cahier de charge
dialogue Actions décrites dans le cahier de 10
exact du montage C i
charge réalisées
Int . Disposition esthétique des éléments
nn di;COHHEX'O Exécution correcte | Absence des fuites 10
s des connexions Absence des faux contacts
éléments de —— -
. Solidité des connections
la chaine -
s ) . Respect du cahier de charge
d’alimentatio | Fonctionnement . — -
Actions décrites dans le cahier de 15
n exact du montage C 1
charge réalisées
Regle de verdict : Respect des mesures de sécurite.
SCORE : 100

Seuil de réussite : 85%

DECISION :

Remarques : - le critére d’évaluation « exécution correcte des connections » sera considéré comme non

validé s’il y a présence d’une fuite ou d’un faux contact.

- le critére d’évaluation « Fonctionnement exact du montage » sera considéré comme validé si les actions

décrites dans le cahier de charge sont réalisées.
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DESCRIPTION DE L’EPREUVE

Spécialité : Informatique Industrielle

Competence : Exécuter des travaux d’intégration des composantes matérielles des systémes

Renseignements généraux : L’épreuve a pour but d’évaluer la compétence de ’apprenant a
exécuter des travaux d’intégration des composantes matérielles des systemes automatisés. Cette
épreuve de type pratique comportera une premiére partie, permettant au candidat de préparer les
protocoles et les matériels de mise en ceuvre et une seconde partie destinée a réaliser le ciblage d’un
systéeme automatisé intégrant les composants de la chaine d’action, de la chaine d’acquisition, de la
chaine de sécurité, de la chaine de dialogue et de la chaine d’alimentation. Cette épreuve pourrait
étre administrée individuellement, en groupe ou en méme temps pour tous les candidats.

L’épreuve pourrait avoir une durée de 05 heures.

Déroulement de I’épreuve : Les deux parties vont se dérouler comme suit :

Une premiére partie qui consistera a évaluer I’aptitude du candidat a exploiter le cahier de charge
donné pour préparer les protocoles et les matériels de réalisation du céblage.

Une deuxiéeme partie va concerner [’évaluation de [Daptitude des candidats a réaliser
l’interconnexion physique et par simulation entre les composants des différentes chaines.

Materiel nécessaire : Composants et connectiques des chaines d’action, acquisition, sécurité,
dialogue et alimentation, sources d’énergie, ordinateur, logiciel de simulation dédié, etc...

Consignes particulieres : I’épreuve prévoit un temps de préparation n’excédant pas une heure dans
le temps global imparti, pour permettre aux candidats, d’élaborer les protocoles et les matériels du
cablage exigé.
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TABLEAU DE SPECIFICATIONS

Compeétence N° 10 : Exécuter des opérations d’implantation d’un progiciel

Type : Compétence particuliere

Eléments de Strategie
. d’évaluatio Indicateurs Critéres d’évaluation Pondération
compétences N

Analyse correcte des 5
besoins
Vérification correcte des 5

1- Installer un . Installation d’un progiciel | exigences

- Produit TR

progiciel Compatibilité correcte avec 5
les autres logiciels installés
Installation correcte du 10
progiciel
Fonctionnement correct des
différents modules selon le 10
cahier de charges ;
Performances correctes du 10
progiciel

progiciel de charges par le progiciel
Protection correcte des
. ; 10
installations
Environnement sécurisé du 5
systeme informatique
Paramétrage correct du

X 10
3- Mettre en ceuvre . ST systeme
e Pratiques d’améliorations
des améliorations Produi Y dificati _
modifications progiciel prenant en compte les 15

améliorations

Seuil de réussite : 85%

Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité
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FICHE D’EVALUATION CERTIFICATIVE

Compétence N° 10 : Exécuter des opérations d’implantation d’un progiciel
Type : Compétence particuliére

Noms du candidat : XX

Etablissement de formation ; XX

Date de I’évaluation : XX

Noms et signature de I’évaluateur : XX

Indicateurs f:rltere.s Eléments d’observation Oui | Non Por_1der Resulta
d’évaluation ation t
Analvse correcte des Couverture parfaite du cahier de
besoi)ﬁls charges par le progiciel choisi 5
Taille faible du progiciel choisi
. Vérification correcte | Adaptabilité a la taille du systeme
Installation . - 2 5
, des exigences. Bonne ergonomie du progiciel
d’un —— ——
. Compatibilité Bonne compatibilité entre
progiciel -
correcte avec les logiciels 5
autres logiciels Configuration minimale faible
. Respect du cahier de charge
Installation correcte . - -
iy Actions décrites dans le cahier de 10
du progiciel e
charge realisées
i Test individuel correct de chaque
Fonctionnement . - .
i, fonction disponible
correct des différents - - 10
Fonctionnement cohérent du
modules N
systeme
Performances Temps de traitement juge faible 5
correctes du ) _
o progiciel Bons résultats au Benchmarking 10
Execution S __
d’un Exécution correcte Convivialité du progiciel
progiciel du progiciel Bonne navigation dans le 10
progiciel
Protection acceptable contre les
Protection correcte intempéries
: . e 10
des installations Bonne sécurité des personnes et
des biens lors de I’exécution
. Propreté des lieux
Environnement Disposition sécurisée des 5
sécurisé du systeme | . P N
éléments du systeme
Réglages correctement effectués
Pratiques Paramétrage correct | Performances attendues atteintes 10
d’amélioratio | du systeme Bons paramétrages et respect des
ns et/ou procedures prédéfinies
modifications | Fonctionnement Limitation des risques
surun correct prenant en .
progiciel compte les ];rﬁlgﬁz :;lltlisoenzn ceuvre des 15
améliorations '
Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité.
SCORE : | 100

Seuil de réussite : 85%

DECISION :

Remarques : - Excepté le critére d’évaluation « Performances correctes du progiciel », Les autres
critéres d’évaluation avec deux éléments observables ne sont validés que si tous leurs éléments

observables sont validés. Le critére d’évaluation « Paramétrage correct du systeme » est validé si deux

de ses éléments observables sont validés.
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DESCRIPTION DE L’EPREUVE

Spécialité : Informatique Industrielle

Competence : Exécuter des opérations d’implantation d’un progiciel

Renseignements généraux : L’épreuve a pour but d’évaluer la compétence de !’apprenant a
exécuter des opérations d’implantation d’un progiciel. Cette épreuve de type pratique comportera
deux parties une premiere partie, permettra au candidat de préparer les moyens de son intervention a
partir de Dexploitation des schémas ou du descriptif du cahier de charge. Une seconde partie
destinée a installer ou faire exécuter le fonctionnement d’un progiciel dans un systéme informatique
industriel donné. Cette épreuve pourrait étre administrée individuellement, en groupe ou en méme
temps pour tous les candidats.

L’épreuve pourrait avoir une durée de 05 heures.

Déroulement de I’épreuve : Les deux parties vont se dérouler comme suit :

Une premiére partie qui consistera a évaluer ’aptitude du candidat a exploiter le cahier de charge
donné pour préparer les protocoles et les matériels de réalisation des opérations d’implantation d’un
progiciel.

Une deuxieme partie qui consistera a évaluer ’aptitude du candidat a utiliser les progiciels pour
P’exécution du fonctionnement d’un progiciel dans un systéme informatique industriel donné.

\

Matériel nécessaire : Progiciel dédiés, API, carte a microprocesseur ou microcontréleur,
Composants et connectiques, jeux de pince et tournevis, sources d’énergie, ordinateur, logiciel de
simulation dédié, etc....

Consignes particulieres : L’épreuve prévoit un temps de préparation n’excédant pas une heure dans
le temps global imparti, pour permettre aux candidats, d’élaborer les protocoles et appréter les
matériels exigés.
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TABLEAU DE SPECIFICATIONS

Compétence N° 12 : Realiser des travaux de maintenance corrective sur des systemes informatiques

Industriels

Type : Compétence particuliére

Eléments de
compétences

Stratégie
d’évaluation

Indicateurs

Criteres d’évaluation

Pondération

1- Exécuter un
diagnostic

Produit

Diagnostic d’une panne

Exploitation correcte des
documents de gestion des
interventions

05

Mise en évidence d’une
méthode dans la recherche
d’anomalies

Identification correcte des
comportements
pathologiques du matériel

Exécution correcte du
diagnostic

15

Evaluation correcte des
risques liés a I’intervention

05

2- Réaliser des
réparations, des
dépannages

Produit

Interventions correctives
sur les systemes de
I’informatique industriel

Renseignement correct du
bon de commande

05

Choix judicieux des
outillages et matériels
nécessaires

05

Exécution correcte de
I’intervention

15

Réglages et essais
nécessaires correctement
réalisés

10

3- Communiquer
au sein d’une

entreprise, avec les

utilisateurs et les
clients

Produit

Pratique de la
communication

Documents pour rendre
compte (rapports, compte-
rendu) correctement
renseignés

10

Historique correctement
renseigné

10

Choix judicieux des canaux
de communication

10

Seuil de réussite : 85%

Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité
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FICHE D’EVALUATION CERTIFICATIVE

Compétence N° 12 : Réaliser des travaux de maintenance corrective sur des systemes informatiques

Industriels

Type : Compétence particuliere

Noms du candidat : XX

Etablissement de formation : XX

Date de I’évaluation : XX

Noms et signature de I’évaluateur : XX

i Critéres ) . ) Pondér .
Indicateurs 5z . Eléments d’observation Oui | Non . Résultat
d’évaluation ation
Exploitation correcte | Documents d’exploitation et de
des documents de maintenance correctement choisis 05
gestion des Informations collectées
interventions pertinentes
Processus qui a conduit a la
défaillance correctement
Identification identifiée
correcte des Mécanisme de défaillance
comportements correctement identifié 10
pathologiques du Causes de défaillance
matériel correctement identifiée
Mode de défaillance correctement
identifié
Hypothéses de pannes pertinentes
Points de test et de contréle
Diagnostic Exécution correcte correctement choisis et localisés
d’une panne . : Appareils de mesure et de 15
du diagnostic o .
contrble correctement mis en
oacuvre
Résultats correctement interprétés
Phénomeénes dangereux et
situations dangereuses liés au
bien, a son environnement et a
I’activité correctement identifiés
. durant I’intervention
Evaluation correcte ; - -
X A Mesures de prévention adaptées
des risques liés a L 05
. : aux situations dangereuses
I’intervention . g 2
correctement identifiées durant
I’intervention ;
Mesures de prévention
correctement choisies durant
I’intervention
i . Données utilisées pertinentes
(I:rc]Jtrer[e\é(:in\/t:aznssur Renseignement Informations décriFt)es dans le bon
S correct du bon de P 05
les circuits de commande réalistes et
) . commande -
électroniques utilisables
et Choix iudicieux des Liste exhaustive de I’outillage et
électrotechniqu IX ] du matériel nécessaires
. outillages et . — 05
es, le réseau - . . Outillage et matériel
) ) matériels nécessaires T
informatique correspondant au travail a réaliser
industriel et Exécution correcte Respect des procédures de mise
I’implantation de intervention hors service de 1’équipement 15
logicielle et Respect des procédures de remise

GUIDE D'EVALUATION ET DE CERTIFICATION - SPECIALITE : INFORMATIQUE INDUSTRIELLE

Page 18 sur 59




progicielle en service de I’équipement
Démontage sans détérioration de
I’équipement

Remontage sans détérioration de
I’équipement

Réparation réalisée conforme aux
exigences de fonctionnement de
I’équipement

Fonctionnement conforme aux
normes requises

Rendement satisfaisant du

composant/équipement réparé
Reglages et essais realisé dans le
respect des procédures

Reéglages et essais
nécessaires
correctement réalisés

10

Informations disponibles sur le
compte rendu, conformes au
travail effectué

Informations proposées
pertinentes et utilisables par 10

Documents pour
rendre comptes

correctement , .
renseignés d’autres techmclen_s .
Ecart entre le travail realise et le
travail demandé décrit et
argumenté
Informations sur 1’historique
Pratique de la conformes au travail effectué
communicatio | Historique Informations proposées
n correctement pertinentes et utilisables 10
renseigné Eléments nécessaires a la mise a

jour de la documentation
technique exhaustifs

Canaux de communications
professionnels correctement
Choix judicieux des | choisis

canaux de Identification correcte des parties 10
communication prenantes

Utilisation efficace des canaux
communication retenus

Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité.

SCORE : | 100

Seuil de réussite : 85%

DECISION :

Remarques : le critére d’évaluation est considéré comme validé si un élément d’observation sur deux ou
un sur trois ou deux éléments d’observation sur quatre ou deux sur cinq sont justes.
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DESCRIPTION DE L’EPREUVE

Spécialité : Informatique Industrielle

Compétence : Reéaliser des travaux de maintenance corrective sur des systemes informatiques
Industriels

Renseignements généraux : L’épreuve a pour but d’évaluer la compétence de ’apprenant a Réaliser
des travaux de maintenance corrective sur des systemes informatiques Industriels. Cette épreuve de
type pratique comportera une premiére partie, permettant au candidat de préparer les protocoles et
les matériels de mise en ceuvre, une seconde partie destinée a réaliser des interventions correctives
sur les circuits électroniques et électrotechniques, le réseau informatique industriel et 'implantation
logicielle et progicielle, une troisieme partie qui servira au candidat de rendre compte de son
intervention. Cette épreuve pourrait étre administrée individuellement, en groupe ou en méme temps
pour tous les candidats.

L’épreuve pourrait avoir une durée de 05 heures.

Déroulement de I’épreuve : Les trois parties vont se dérouler comme suit :

Une premiére partie qui consistera a évaluer ’aptitude du candidat a exploiter le cahier de charge
donné pour préparer les protocoles et les matériels de réalisation de la maintenance corrective.

Une deuxiéme partie va concerner I’évaluation de I’aptitude des candidats a réaliser la maintenance
corrective sur les circuits électroniques et électrotechniques, le réseau informatique industriel et
Uimplantation logicielle et progicielle.

Une troisieme partie qui a trait a la rédaction du compte rendu d’intervention réalisée par le
candidat.

Matériel nécessaire : Composants et connectiques des circuits électroniques et électrotechniques, du
reseau informatique industriel et des logicielles et progicielles, sources d’énergie, ordinateur, etc...

Consignes particulieres : I’épreuve prévoit un temps de préparation n’excédant pas une heure dans
le temps global imparti, pour permettre aux candidats, d’élaborer les protocoles et les matériels du
maintenance corrective exigé.

TABLEAU DE SPECIFICATIONS
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Compétence N° 13 : Réaliser des travaux de maintenance préventive sur des systemes informatiques

Industriels

Type : Compétence particuliere

(:Eolrenrgg?(;(ies d,iirﬁfft'iin Indicateurs Critéres d’évaluation Pondération
Exécution correcte de la consignation et de 10
la déconsignation d’une installation ;

o Installation, raccordement et mise en
i;¥g:::ﬁ; la Détection des ceuvre corrects de I"appareillage spécifique 05
; Produit signes NECEssalre ;

?1 une d’anomalies Signes d’anomalies détectés et bien

installation AL 10
identifieés
Données bien lues et dérives détectées 10
Choix judicieux des outillages et matériels 05

o nécessaires

2- Proposer Amélioration ou

des modification | Exécution correcte de I’intervention 15

améliorations Produit d :llne'

installation .

et/ou des . ) Performances attendues atteintes 10

modifications informatique
Réglages et essais nécessaires 10
correctement réalisés ;

3- Elaborer Plan de Parametres et_pc)join'gi_z‘fl surveiller 10

maintenance Préventif Plan de Maintenance Préventif 15

preventive correctement complété

Seuil de réussite : 85%

Régle de verdict :

Respect des mesures de sécurité

FICHE D’EVALUATION CERTIFICATIVE
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Compétence N° 13 : Réaliser des travaux de maintenance préventive sur des systemes informatiques

Industriels

Type : Compétence particuliere

Noms du candidat : XX

Etablissement de formation : XX

Date de I’évaluation : XX

Noms et signature de I’évaluateur : XX

Indicateurs | Critéres d’évaluation Eléments d’observation Oui | Non P;)t?gr?r Résultat
Exécution correcte de la | consignation correcte
consignation et de la ; . 10
déconsignation Déconsignation correcte
Installation, Points de test et de controle
raccordement et mise correctement choisis et localisés
en ceuvre corrects de . « 05
P appareillage Appareils de mesure et de controle
pp g .
spécifique correctement mis en ceuvre
Pertinences des hypothéses de
pannes
Détection Démarche méthodologique dans le
dessignes | iones d’anomalies diagnostic des pannes
d’anomalies | yatectés Chronologie des tests adaptée en 10
fonction des résultats des controles
précédents
Exhaustivité des données détectees
Respect des procédures de lecture
des données
Données lues et dérives | Exactitude des mesures prises 10
détectées - )
Conformité de mesures prises
Résultats correctement interprétés
Choix judicieux des List? c_exhaystive _de I’outillage et du
: . matériel nécessaires ;
outillages et matériels - — ; 05
nécessaires Outll_lage ,Et materlel adaptés au
travail a réaliser
Respect des procédures de mise
hors service de 1’équipement
Respect des procédures de remise
Amélioratio o en service de 1I’équipement
n ou Exécution correcte de  |"Composants assemblés et montés 15
modificatio | ['intervention dans le respect d éd t
pect des procédures e
n d’une des notices techniques
!nstallatl_on Intervention realisée sans aucune
:anformathu détérioration
Paramétrages corrects
Conformité (Cohérence) des
Performances attendues |-TESUTES Prises _
atteintes Amelioration perceptible des 10
performances
Installation préte pour la mise en
service
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Fonctionnement conforme aux
Réglages et essais normes requises
, glage Rendement satisfaisant de
nécessaires - . 10
e, I’installation
correctement réalisés - —
Réglages et essais realisé dans le
respect des procédures
Tableau de maintenance préventif
L. respecté
Opérations de pecte —
. NPT Identification correcte des points a
surveillance a réaliser . 10
) o surveiller
correctement identifiées - - ——
Liste exhaustive des opérations de
surveillance a réaliser
Plan de Respect de la chronologie des
Maintenanc 0 éfations de surveillargme
e Préventif P :
) Informations contenues dans le
Plan de maintenance L
. . PMP conformes aux opérations de
préventif correctement . 15
. surveillance
complété - ; -
Informations proposées pertinentes
et utilisables par d’autres
techniciens
Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité.
SCORE : | 100
Seuil de réussite : 85%
DECISION :

Remarques : le critere d’évaluation est considéré comme validé si un élément d’observation sur deux ou un
sur trois ou deux éléments d’observation sur quatre sont justes.
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DESCRIPTION DE L’EPREUVE

Spécialité : Informatique Industrielle

Compétence : Realiser des travaux de maintenance préventive sur des systemes informatiques
Industriels

Renseignements généraux : L’épreuve a pour but d’évaluer la compétence de ’apprenant a Réaliser
des travaux de maintenance préventive sur des systemes informatiques Industriels. Cette épreuve de
type pratique comportera une premiére partie, permettant au candidat de préparer les protocoles et
les matériels de mise en ceuvre, une seconde partie destinée a réaliser des interventions préventives
sur une installation informatique, une troisieme partie qui servira au candidat de rendre compte de
son intervention. Cette épreuve pourrait étre administrée individuellement, en groupe ou en méme
temps pour tous les candidats.

L’épreuve pourrait avoir une durée de 05 heures.

Déroulement de I’épreuve : Les trois parties vont se dérouler comme suit :

Une premiére partie qui consistera a évaluer ’aptitude du candidat a exploiter le cahier de charge
donné pour préparer les protocoles et les matériels de réalisation de la maintenance préventive.

Une deuxiéme partie va concerner I’évaluation de I’aptitude des candidats a réaliser la maintenance
préventive sur une installation informatique.

Une troisieme partie qui a trait a la rédaction du compte rendu d’intervention réalisée par le
candidat.

Materiel necessaire : Composants et connectiques d’une installation informatique industriel et des
logiciels, sources d’énergie, ordinateur, etc...

Consignes particulieres : I’épreuve prévoit un temps de préparation n’excédant pas une heure dans
le temps global imparti, pour permettre aux candidats, d’élaborer les protocoles et les matériels du
maintenance préventive exigeé.

TABLEAU DE SPECIFICATIONS

GUIDE D'EVALUATION ET DE CERTIFICATION - SPECIALITE : INFORMATIQUE INDUSTRIELLE Page 24 sur 59




Compétence N° 14 : Réaliser des prototypes

Type : Compétence particuliére

Elemgnts de ,S,trateg[e Indicateurs Critéeres d’évaluation Pondération
competences d’évaluation
) Réalisation d’un schéma a Exploitati q
1- Dessiner un Paide d’un logiciel CAO- | XPloltation correcte des 10
schéma a 1’aide . DAO fonctionnalités du logiciel
d’un logiciel de Produit i . -
CAO-DAO dédié Production des circuits de | Edition correcte des 20
réalisation en CAO-DAO | schémas
Transfert correct du schéma 10
o sur la plaque
Réalisation des gravures —
Gravure correcte du Circuit 15
2- Réaliser les : Imprime
LT Produit
circuits imprimeés
Percage correct de la plaque 10
Montage de circuits
Montage et soudure correct 15
des composants
Exeécution correcte des 10
3- Cabler le Produi Céablage des modules de conne_xmns sur le prototype
montage selon le cahier de 10

charges

Seuil de réussite : 85%

Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité

FICHE D’EVALUATION CERTIFICATIVE

Compétence N° 14 : Réaliser des prototypes

Type : Compétence particuliere
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Noms du candidat : XX

Etablissement de formation : XX

Date de I’évaluation : XX

Noms et signature de I’évaluateur : XX
. Critéres . , . : Pondé .
Indicateurs & évaluation Eléments d’observation Oui | Non ration Résultat
T Ouverture et arrét corrects du logiciel
Réalisation e —
, . Exploitation Navigation correcte dans les modules
d’un schéma
1y , correcte des Placement exact des composants
a l’aide d’un . lités d - — 10
logiciel fonctionnalités du | Tracé exact des liaisons
CAO-DAO logiciel Sauvegarde correcte du fichier sur
support de stockage de masse
Production Paramétrage exact de_s _composants
des circuits Editi ‘ Absence de fausses liaisons
de réalisation IO COITECtE ™A hsence de liaisons discontinues 20
des schémas - —
en CAO- Epaisseur correcte des liaisons
DAO Trace exact des pistes
Transfert correct du | Schéma transféré a 1’échelle 1
o schéma sur la . . 10
Réalisation plaque Insolation parfaite du ClI
des gravures G t Absence de discontinuité des pistes
ravure Correcte = sence des faux contacts 15
du Circuit Imprimé - :
Présence de toutes les pistes
Trous centrés
Trous bien dimensionnés
Percage correct de Présence de tous les ir
la plaque ésence de ,ous es trous 10
Montage d Respect de I’emplacement exact de
ontage de chaque composant
circuits —
Respect des polarités
Montage et Soudures brillantes
soudure correct des | Absence des faux contacts 15
composants Parfaite adhérence des soudures
Exécution correcte | Disposition esthétique des éléments
. des connexions sur
Cablage des Absence des faux contacts 10
le prototype s .
modules de Solidité des connections
pussance . Respect du cahier de charge
Fonctionnement Actions décrites dans le cahier d 10
exact du montage ctions decrites dans le cahier de
charge réalisées
Regle de verdict : Respect des mesures de sécurite.
SCORE : 100
Seuil de réussite : 85%
DECISION :

Remarques : Les critéres d’évaluation avec deux éléments observables ne sont validés que si tous leurs
éléments observables sont validés. Les critéres d’évaluation avec trois éléments observables ne sont
validés que si deux de leurs éléments observables sont validés. Les critéres d’évaluation avec quatre ou
cing éléments observables ne sont validés que si trois de leurs éléments observables sont validés.
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DESCRIPTION DE L’EPREUVE

Spécialité : Informatique Industrielle

Compétence : Reéaliser les prototypes

Renseignements généraux : L’épreuve a pour but d’évaluer la compétence de I’apprenant a réaliser
les prototypes. Cette épreuve de type pratique comportera trois parties, une premiére partie,
permettra au candidat d’éditer les schémas de sa réalisation, une seconde partie destinée a réaliser le
circuit imprimé et le montage des composants du systeme proposé, puis une troisieme partie
intégrant le montage réalisé avec les composants de la chaine d’acquisition et la chaine de
puissance. Cette épreuve pourrait étre administrée individuellement, en groupe ou en méme temps
pour tous les candidats.

L’épreuve pourrait avoir une durée de 05 heures.

Déroulement de I’épreuve : Les trois parties vont se dérouler comme suit :

Une premiere partie qui consistera a évaluer Uaptitude du candidat a exploiter les logiciels CAO-
DAO pour ’édition des schémas a partir des cahiers de charge donnés.

Une deuxiéme et troisieme partie va concerner I’évaluation de ’aptitude des candidats a réaliser un
circuit imprime tout en montant les composants sur ce circuit imprimé.

Une troisiéme vise ’aptitude des candidats a réaliser I’interconnexion physique ou par simulation
des modules d’acquisition et de puissance au circuit.

Matériel nécessaire : Logiciel de CAO-DAO, papier calque, plaque de cuivre présensibilisée,
produits chimiques de gravure, insoleuse, graveur simple ou CNC, perceuse, forets, Composants et
connectiques, station de soudage, jeux de pince et tournevis, étain, sources d’énergie, ordinateur,
logiciel de simulation dédié, etc....

Consignes particuliéres : L’épreuve prévoit un temps de préparation n’excédant pas une heure dans
le temps global imparti, pour permettre aux candidats, d’élaborer les protocoles et appréter les
matériels exigés.

COMPETENCES GENERALES

TABLEAU DE SPECIFICATIONS
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Compétence N° 07 :  Analyser les caractéristiques des équipements

Type : Compétence générale

Elem(?nts de ,S,trategl.e Indicateurs Criteres d’évaluation Pondéra
compétences | d’évaluation tion
Allumage et extinction corrects d’un poste 05
1- Analyser les Assemblage et informatique
caractéristique . g . ,
s techniques Produit désassemblage Ass_emblage et désassemblage corrects d’un 10
d’un poste d’un poste ordinateur
¢ tun pos informatique )
informatique Remplacement correct d’un composant 05
spécifique
Analyse correcte des systemes de numération, 05
de codage et de changement de base
Analyse correcte de schémas comportant des
. Etablir d Montage des portes logiques, de I’algebre de Boole, et des 05
- Etablir des Arité
circuits en _ systemes tsgblesi_;i_e ve_rlte des fonctions lodi
ai Produit automatisés implification correcte des fonctions logiques
ogique combinatoire (algébriquement et/ou par I’utilisation du 05
combinatoire tableau de KARNAUGH)
Application correcte des fonctions de la
logigue combinatoire (codeur, décodeur, 10
additionneur, soustracteur, comparateur,
multiplexeur, démultiplexeur)
Symbolisation correcte des composants d’un 10
3- Mettre en . systeme automatisé
cuvre la Technologie de
technolodie de Produit la Codification correcte des composants d’un 10
la g matérialisation | Systéme automatisé
matérialisation Mise en évidence du mode d’utilisation des 10
composants d’un systéme automatisé
Traduction correcte des fonctions de base de 05
4- Etablir des Montage des | 'outil GRAFCET
circuits en Produit systemes Elaboration correcte des GRAFCET suivant 10
logique automatises les différents points de vue
séquentielle séquentiels Mise en évidence des fonctions avancées de 10
I’outil GRAFCET

Seuil de réussite : 85%

Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité

FICHE D’EVALUATION CERTIFICATIVE

Type : Compétence générale

Compétence N° 02 :  Analyser les caractéristiques des équipements

GUIDE D'EVALUATION ET DE CERTIFICATION - SPECIALITE : INFORMATIQUE INDUSTRIELLE

Page 28 sur 59




Noms du candidat : XX

Etablissement de formation : XX

Date de I’évaluation : XX

Noms et signature de I’évaluateur : XX
Indicateurs flrltere's Eléments d’observation Oui | Non Ponder Resul
d’évaluation ation tat
AIIu_mage et Allumage correct
extinction
corrects d’un 05
poste Extinction correcte
informatique
Assemblage et | Assemblage et | Assemblage correct
désassemblage | désassemblage  "pecassemblage correct
d’un poste corrects d’un , —_ : 10
: : oste Actions décrites dans le cahier de
informatique __poste e
informatique charge réalisées
Remplacement Montage correct sur un port adapté
correct d’un Démontage correct sur un port adapté 05
composant Actions décrites dans le cahier de
specifique charge réalisées
Systeme de numération conforme au
Analyse correcte | cahier de charge
des systemes de | Codage conforme au cahier de charge 05
numeération Opération arithmétique conforme au
cahier de charge
Portes logiques conforme au cahier de
charge
Analyse correcte |"Ajgabre de Boole conforme au cahier
des portes de charge 05
logiques Table de vérité conforme au cahier de
charge
Simplification | Simplification algébrique correcte
Montage des | correcte des [ Tableau de KARNAUGH 05
systemes - : e
- fonctions logiques | correctement utilisé
automatisés -
combinatoire Codeur conforme au cahier de charge
Décodeur conforme au cahier de
charge
Additionneur conforme au cahier de
Application charge
correcte des Soustracteur conforme au cahier de
fonctions de la | charge 10
logique Comparateur conforme au cahier de
combinatoire charge
Multiplexeur conforme au cahier de
charge
Démultiplexeur conforme au cahier de
charge
Symbolisation | Composants pour transmissions
Technologie correcte des pneumatiques correctement
de la composants d’un | symbolisés 10
matérialisation systeme Composants pour transmissions
automatisé hydrauliques correctement symbolisés
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Composants électriques pour systéme
automatisé correctement symbolisés
Dessin des schémas hydrauliques et
pneumatiques correctement exécutés
Codification Dessin des schémas électriques
correctement executés
correcte des . > . : -
, Regles d’identification des appareils
composants d’un . . 10
systeme dans les circuits hydrauliques et
gy pneumatiques correctement exécutés
automatisé - U . :
Regles d’identification des appareils
Technologie dans les circuits électriques
de la correctement executés
mateérialisation Montage correct du composant
. o hydraulique et pneumatique
Mise en evidence correspondant dans le circuit
du mode
y e Montage correct du composant
d’utilisation des | | .
, électrique correspondant dans le 10
composants d’un | .~ .
svsteme circuit
ysteme. Efficacité des moyens utilisés pour
automatisé . . N
faire fonctionner un systéme
automatisé
Traduction Régles d’évolution d’un GRAFCET
correcte des correctement executés
. Structures d’un GRAFCET
fonctions de base R 05
4e Poutil correctement executés
GRAFECET Mise en equatlol? d un GRAFCET
correctement executés
Elaboration Point de vue Systéme correctement
correcte des exécutés
GRAFCET Point de vue partie opérative 10
suivant les correctement exécutés
différents points | Point de vue partie commande
de vue correctement exécutés
GRAFCET avec plusieurs branches
correctement exécutés
M d Etape source et étape
ontage des puits correctement exécutés
systemes — — -
- Transition source et transition puits
automatises correctement exécutés
séquentiels n
Front de variable correctement
exécute
Mise en évidence | Temporisation correctement exécuté
des fonctions Compteurs/décompteurs correctement 10
avanceées de exécutés
I’outil GRAFCET | Sous-programmes correctement
exécutés
Partage de ressources correctement
executes
Couplage entre séquence correctement
exéecutés
Macro-étape correctement exécutes
Fonction re-appelable correctement
executés
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Forgage correctement exécutés

Regle de verdict : Respect des mesures de securité.

SCORE :

| 100

Seuil de réussite : 85%

DECISION :

Remarques : le critére d’évaluation est considéré comme validé si un élément d’observation sur deux ou
un sur trois ou deux éléments d’observation sur quatre sont justes.

DESCRIPTION DE L’EPREUVE

Spécialité : Informatique Industrielle

Compétence : Analyser les caractéristiques des equipements

Renseignements généraux : L’épreuve a pour but d’évaluer la compétence de !’apprenant a
analyser les caractéristiques des équipements. Cette épreuve de type théorique et pratique
comportera une premiére partie théorique, permettant au candidat de préparer le montage des
systemes automatisés combinatoires et séquentiels, une seconde partie pratique destinée a réaliser
’assemblage et désassemblage d’un poste informatique et une troisiéme partie pratique sur la
simulation. Cette épreuve pourrait étre administrée individuellement, en groupe ou en méme temps
pour tous les candidats.

L’épreuve pourrait avoir une durée de 04 heures.

Déroulement de I’épreuve : Les trois parties vont se dérouler comme suit :

Une premiére partie théorique qui consistera a évaluer I’aptitude du candidat a exploiter le cahier de
charge donné pour analyser les systemes par logique combinatoire et logique séquentielle.

Une deuxiéeme partie pratique va concerner l’évaluation de Daptitude des candidats a réaliser
P’assemblage et désassemblage d’un poste informatique.

Une troisieme partie pratique qui a trait a évaluer [Daptitude du candidat a simuler le
fonctionnement de tout ou partie d’un automatisme par des logiciels dédiés.

Matériel nécessaire : Composants et connectiques d’un poste informatique, sources d’énergie,
ordinateur, logiciel de simulation dédié, etc...

Consignes particuliéres : I’épreuve prévoit un temps de préparation n’excédant pas trente minutes
dans le temps global imparti, pour permettre aux candidats de s’imprégner du travail a faire.

TABLEAU DE SPECIFICATIONS

Compétence N° 03 : Ecrire les programmes et spécifications

Type : Compétence générale

Eléments de
compétences

Stratégie
d’évaluation

Indicateurs

Criteéres d’évaluation

Pondération
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Utilisation correcte des
langages de programmation 10
courants
Codes informatiques Utilisation correcte des 05
conventions de codage
Mise en ceuvre des bonnes 05
1- Utiliser les pratiques de codage
langages de Processus Choix judicieux du langage 05
programmation Performance des de programmation approprié
langages de Mise en ceuvre des bonnes
programmation pratiques d’amélioration de la 05
performance
Déhogage et test des Détermination correcte des 05
programmes erreurs dans le code
informatiques Creation des tests 05
Utilisation correcte des 05
Rédaction des symboles et codes spécifiques
algorithmes Rédaction correcte des 05
specifications
Utilisation correcte des 05
2- Rédiger des _ Rédaction des symboles et codes spécifiques
spécifications Produit logigrammes Rédaction correcte des 05
specifications
Utilisation correcte des 05
Rédaction des symboles et codes specifiques
organigrammes Rédaction correcte des 05
spécifications
Utilisation correcte des
. . 05
Ecriture des programmes | symboles et codes spécifiques
pour API Ecriture correcte du 05
programme
Utilisation correcte des
. . 05
3- Ecrire des . Ecriture des programmes | symboles et codes spécifiques
programmes Produit pour ordinateur Ecriture correcte du 05
programme
Ecriture les programme | Utilisation correcte des 05
pour symboles et codes spécifiques
microprocesseur/microco | Ecriture correcte du 05
ntroleur programme

Seuil de réussite : 85%

Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité

FICHE D’EVALUATION CERTIFICATIVE

Competence N° 03 : Ecrire les programmes et spécifications

Type : Compétence particuliere
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Noms du candidat : XX

Etablissement de formation : XX

Date de I’évaluation : XX

Noms et signature de I’évaluateur : XX

Indicateurs | Criteres d’évaluation Eléments d’observation Oui | Non Por]der Résul
ation tat
Utilisation correcte Langage de programmation choisi
des langages de conforme au cahier de charge 10
programmation Ecriture correcte du programme
courants Exécution correcte du programme
Codes Utilisation correcte Jeu de caracteres normalisé
informatiques | ges conventions de Indentation 05
codage Code se lit « comme un livre »
Mise en ceuvre des Conventions de nommage
uy cohérente et parlante
bonnes pratiques de — 05
Organisation du code source
codage 4 .
logique et cohérente
Choix judicieux du Conforme au domaine de
langage de développement 05
Performance groggcr)arrr;?atlon Techno popularité
des langages PRrop
de . Optimisation du code
.| Mise en ceuvre des
programmati b i ——
on ONNES pratiques Bibliothéques et Framework 05
d’amélioration de la performants
performance . -
Mise en cache des données
Utilisation correcte de I'analyseur
. o de code
Determination — —
Utilisation correcte de l'outil de
correcte des erreurs . 05
débogage
, dans le code == ,
Débogage et Utilisation correcte de I'analyseur
test des de performance
programmes Test fonctionnels et de régression
informatiques | Utilisation correcte Test de charge
des tests des Test de suivi des défauts 05
programmes Test de sécurité
informatiques Test d’API
Test inter-navigateurs
Utilisation correcte Conforme a la norme
Rédaction des symboles et codes — 05
des spécifiques Erreur de compilation
algorithmes | Rédaction correcte des | Respect du cahier de charge 05
spécifications Action prévue realisee
Utilisation correcte Conforme 4 la norme
Rédaction des symboles et codes — 05
des spécifiques Erreur de compilation
logigrammes | Rédaction correcte des | Respect du cahier de charge 05
specifications Action prévue realisee
RédaCtIOI‘l Utlllsat|0n correcte Conforme a |a norme
des des symboles et codes — 05
organigramm | spécifiques Erreur de compilation
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es Rédaction correcte des | Respect du cahier de charge 05
spécifications Action prévue réalisée
Utilisation correcte Conforme a la norme

Ecriture des des symboles et codes . 05
spécifiques Erreur de compilation

programmes -

pour API Ecriture correcte du | Respect du cahier de charge 05
programme Action prévue réalisée

Ecriture des | des symboles et codes — 05

programmes SpéC|f|ques Erreur de Comp||at|0n

pour ' Respect du cahier de charge

ordinateur Ecriture correcte du IO . g 05
programme Action prévue réalisée

Ecriture les Utilisation correcte Conforme a la norme
des symboles et codes

programme spécifiaues 05

pour pecitiq Erreur de compilation

microprocess .

eur/microcon | Ecriture correcte du | Respect du cahier de charge -

troleur programme Action prévue réalisée

Regle de verdict : Respect des mesures de sécurite.

SCORE : | 100

Seuil de réussite : 85%

DECISION :

Remarques : Les critéres d’évaluation avec deux éléments observables ne sont validés que si tous leurs

éléments observables sont validés. Les critéres d’évaluation avec trois éléments observables ne sont
validés que si deux de leurs éléments observables sont validés.
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DESCRIPTION DE L’EPREUVE

Spécialité : Informatique Industrielle

Competence : Ecrire les programmes et spécifications

Renseignements genéraux : L’épreuve a pour but d’évaluer la compétence de I’apprenant a €crire
les programmes et spécifications. Cette épreuve de type théorique et pratique comportera deux
parties. Une premiére partie théorique, permettra au candidat d’exploiter les spécificités des
laquages informatiques pour I’édition parfaite des codes et programmes a partir de la description du
fonctionnement d’un systéme automatisé. Une seconde partie pratique destinée a l’édition des
programmes dans un systeme automatisé en informatique industriel en vue de son exécution. Cette
épreuve pourrait étre administrée individuellement, en groupe ou en méme temps pour tous les
candidats.

L’épreuve pourrait avoir une durée de 05 heures.

Déroulement de I’épreuve : Les deux parties vont se dérouler comme suit :

Une premiere partie qui consistera a évaluer laptitude du candidat a exploiter les spécificités des
laquages informatiques pour I’édition parfaite des codes et programmes a partir de la description du
fonctionnement d’un systéeme automatisé, des schémas ou un cahier de charges donné.

Une deuxiéme partie va concerner [D’évaluation de [Daptitude des candidats a [I’édition des
programmes dans un systéme automatisé en informatique industriel en vue de son exécution.

Materiel nécessaire : Composants et connectiques, sources d’énergie, ordinateur, logiciel de
simulation dédié, API, carte Arduino, ordinateur, etc....

Consignes particuliéres : L’épreuve prévoit un temps de préparation n’excédant pas une heure dans
le temps global imparti, pour permettre aux candidats, d’élaborer les protocoles et appréter les
matériels exiges.

TABLEAU DE SPECIFICATIONS

Competence N° 04 :  Analyser les caractéristiques des logiciels et I’architecture des systémes

Type : Compétence générale

Eléments de Stratégie
X d’évaluatio Indicateurs Critéres d’évaluation Pondération
Competences n
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Exécution correcte des mises a jour du

1- Utiliser les systeme d’exploitation 05
fonctions de Utilisation d’un
base d’un Produit logiciel (systeme) | Création correcte des dossiers 05
systeme d’exploitation
’exploitati P -
d’exploitation Classification correcte des fichiers 05
Utilisation correcte d’un logiciel de 05
traitement de texte
;itétmser une Produit Utilisation d’une Utilisation correcte d’un logiciel 05
. suite bureautique tableur
bureautique
Utilisation correcte d’un logiciel de 05
présentation
Utilisation correcte de différents types 05
de moteurs de recherche
3- Utiliser Utilisation e )
I’Internet et les Produit d’internet et des Utlllsatlon. Correcte des outils de 05
. . . X collaboration en ligne
réseaux sociaux réseaux sociaux
Intégration correcte de la sécurité en 05
ligne
Utilisation correcte des différents
Création d’un types d'archivage des données 05
4- Archiver des Produit systéme informatiques
données d’archivage des Mise en ceuvre des bonnes pratiques
données pour l'archivage des données 05
informatiques
Schémas de
L;Srzlg,tﬁitgres tgrene Schématisation correcte de
5- Exploiter 3 y I’architecture de base d’un systeme a 05
\ P . . | microprocesseur/microcontréleur
I’architecture de microprocesseur/mi
base d’un Processus | crocontrbleur
systeme a Analyse ,
microprocesseur fonctionnelle des Analyse correcte de 'UAL 05
¢léments d’un
systeme a Analyse correcte des autres éléments 05
microprocesseur
IS(;?S}:T ta; i?uere de Schématisation correcte de
base d’un svsteme I’architecture de base d’un systeme a 05
6- Exploiter 3 AP Y API
I’architecture de
base d’ Processus Analvse
ase d-un y Analyse correcte du module 05
systéeme a API fonctionnelle des
¢léments d’un L
systéme 4 API Analyse correcte des périphériques 05
Schémas de T
7- Utiliser les Parchitecture de S’chenjatlsatlon correcte’ de ‘
fonctions de base d’un systéme 1 archl'tecture de base d’un systéme 05
base des Processus | asservis asservis
systemes -
ASSEIVis Analyse Identification et Analyse correcte de la 05

fonctionnelle des

chaine directe
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¢léments d’un
systéme asservis

Identification et Analyse correcte de la 05

chaine de retour

Seuil de réussite : 85%

Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité

FICHE D’EVALUATION CERTIFICATIVE

Type : Compétence générale

Competence N° 04 :  Analyser les caractéristiques des logiciels et I’architecture des systémes

Noms du candidat ;: XX

Etablissement de formation ;: XX

Date de I’évaluation : XX
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Noms et signature de I’évaluateur : XX

Indicateurs f)rltere.s Eléments d’observation Oui | Non Por_1der Résul
d’évaluation ation tat
Identification correcte du type de
Exécution correcte systemes d'exploitation
des mises a jour du | Taches du systéme d'exploitation 05
systeme correctement identifiés
d’exploitation Systéme d’exploitation stable et
performant apres mise a jour
. Emplacement judicieusement choisi
U’tlllsatu.)n. Création correcte des Nouveau dossier correctement crée 05
d,un loglcl?l dossiers
d’exploitation Nommage des dossiers correct
Nom bref et explicite du fichier
o En premier 1’¢1ément le plus
Classification pertinent des fichiers 05
correcte des fichiers - -
Gestion des utilisateurs
Versionnage des fichiers
Saisie des documents contenant du
texte
Sauvegarde correcte sur support de
Utilisation correcte | Stockage _
d’un logiciel de U,tl!l§atl(_)n correcte des outils de 05
traitement de texte | verification
Mise en forme correcte des
documents
Impression correcte d’un document
Création correcte des tableaux
Utilisation Insertion correcte d’une fonction ou
d’une suite _ d’une formule dans un tableau
bureautique Utilisation correcte  "sayyegarde correcte sur support de 05
d’un logiciel tableur stockage
Mise en forme correcte des tableaux
Insertion correcte des Graphiques
Création correcte d’une présentation
o Personnalisation correcte de la
Utilisation correcte présentation
d’un logiciel de Sauvegarde correcte sur support de 05
pl’esentatlon Stockage
Présentation correcte de la
présentation
Différentiation correcte des types de
moteurs de recherche
o lisati Paramétrage correct du moteur de
d’internet et ifférents types de N ;
chage des résultats de la
des réseaux moteurs de recherche recherche
soclaux Pertinence des résultats de la
recherche
Utilisation correcte Révision des documents en temps 05
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des outils de réel
c_ollaboratlon en Stockage correct sur le cloud avec
ligne N .
controle des versions
Utilisation correcte de I’outil chats
Utilisation correcte de 1’outil
visioconférence
Utilisation correcte des outils de
gestion de projet
Utilisation correcte des mots de
passe robustes
Vérification correcte des parametres
de confidentialité sur les réseaux
Intégration correcte | SOciaux
de la sécurité en Intégration correcte de la sécurité 05
ligne dans les projets
Exécution correcte des mises a jour
des équipements
Utilisation correcte d’un anti-virus et
d’un pare-feu
Utilisation correcte | Archivage physique correct
des différents types | Archivage correct par bandes
d'archivage des magnétiques 05
données Archivage correct par lecteurs réseau
informatiques Stockage correct dans le cloud
Classement chronologique correct
o Classement alphabétique correct
Creation d’un Classement numérique correct
systeme Classement thématique correct
g archivage | \ oo o euvre des | Classement géographique correct
es donnees bonnes pratiques Classement par type de support
pour l'archivage des | correct 05
données Classement par fonction ou activité
informatiques correct
Classement par numéro d’inventaire
correct
Classement par importance ou
critéres de sélection correct
S’chémas de Schématisation Présence de tous les éléments sur le
e comtege | sona
N I’architecture de base
SYS teme a d’un systéme a 05
mlcr(_)processe’\ microprocesseur/mic Orientation jUSte des liaisons
ur/microcontrd o
leur rocontroleur
Analyse exacte de I’architecture de
Analyse Analyse correcte de | base du _
fonctionnelle | 'UAL(microprocess | microprocesseur/microcontroleur 05
des éléments | eur/microcontréleur) | Exploitation précise du jeu
d’un systéme a d’instruction
microprocesse Analyse exacte de I’espace mémoire
Analyse correcte des
ur autres éléments Exploitation exacte des Interfaces 05
d’entrées/sorties
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Identification exacte des bus
Schémasde | Schématisation Présence de toutes les composantes
I’architecture | correcte de du systéme API 05
de base d’un I’architecture de base
systeme a APl | d’un systéeme a API | Orientation correcte des liaisons
Modules de I’API correctement
choisis en fonction des contraintes du
Analyse correcte du | systeme commandé 05
module API .
Analyse Exploitation correcte des
fonctionnelle r e ,
.y caractéristiques de I’ API
des éléments
?’er hitectur Enumération d’au moins deux bus
,a chitecture industriels connectables a I’ API
d’un systeme a Analyse correcte des ¢
API éri >r/1éri Ues Enumération des interfaces série 05
peripneriq disponibles sur I’API
Analyse exacte des possibilités
d’extension de I’API
Schéma de Schématisation Insertion de toutes les composantes
I’architecture | correcte de du systémes asservis
de base d’un I’architecture de base 05
systeme d’un systeme Orientation correcte des liaisons
asservis asservis
Analyse exacte de I’architecture de
base du systeme asservis (chaine
Analyse correcte de directe) y (
la chaine directe 05
Identification ex randeur
Analyse deitlirbg‘?rgfes Z’iﬁti dsiér?leaagfelivsi
fonctionnelle P y
des éléments , .
d'un svsteme Mode d’action du correcteur
y utilisé correctement identifié
asservis
Analyse correcte de | Paramétre a ajuster pour une 05
la chaine retour meilleure performance du
systeme considéré correctement
identifié
Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité.
SCORE : | 100

Seuil de réussite : 85%

DECISION :

Remarques : Les critéres d’évaluation avec deux éléments observables ne sont validés que si tous leurs
éléments observables sont validés. Les critéres d’évaluation avec trois éléments observables ne sont
validés que si deux de leurs éléments observables sont validés.

DESCRIPTION DE L’EPREUVE

Spécialité : Informatique Industrielle
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Competence :  Analyser les caractéristiques des logiciels et ’architecture des systémes

Renseignements généraux : L’épreuve a pour but d’évaluer la compétence de ’apprenant a
analyser les caractéristiques des logiciels et I’architecture des systémes. Cette épreuve de type
théorique et pratique comportera deux parties. Cette épreuve pourrait étre administrée
individuellement, en groupe ou en méme temps pour tous les candidats.

L’épreuve pourrait avoir une durée de 04 heures.

Déroulement de I’épreuve : Les deux parties vont se dérouler comme suit :

Une premiere partie théorique consistera a évaluer aptitude du candidat a exploiter le cahier de
charge donné pour schématiser et analyser [Darchitecture de base des systtmes a
microprocesseur/microcontréleur, APl et systéme asservi.

Une deuxieme partie pratique va concerner I’évaluation de ’aptitude des candidats a utiliser un
logiciel d’exploitation, une suite bureautique, 2’internet et les réseaux sociaux et aussi archiver des
données en se servant du cahier de charge mise a leur disposition.

Matériel nécessaire : Composants et connectiques d’un poste informatique, logiciels d’exploitation,
sources d’énergie, logiciels de bureautique usuels et récents, manuels d’utilisation, périphériques,
connexion Internet, etc...

Consignes particulieres : I’épreuve prévoit un temps de préparation n’excédant pas trente minutes
dans le temps global imparti, pour permettre aux candidats de s’imprégner du travail a faire.

TABLEAU DE SPECIFICATIONS

Compétence N° 05 :  Analyser les systemes électroniques

Type : Compétence générale

Eléments de Stratégie

. yr . Indicateurs Critéres d’évaluation Pondération
compeétences d’évaluation

GUIDE D'EVALUATION ET DE CERTIFICATION - SPECIALITE : INFORMATIQUE INDUSTRIELLE Page 41 sur 59




Application correcte de la 5
loi d’Ohm et de joule
Application correcte de la
1- A_naI)_/serIIes Applications des lois et loi des neeuds et des mailles 5
circuts simples Produit | théorémes en courant (Kirchhoff)
alimentés en .
. continu
courant continu .
Application correcte du 5
théoreme de Thévenin
Application correcte du 5
théoréme de Norton
Exploitation et choix 10
Choix et utilisation des corrects des résistances
composants passifs Exploitation et choix
. 10
2- Exploiter la corrects des condensateurs
technologie des . Exploitation et choix
Produit .
composants corrects des semi- 10
passifs et actifs Choix et utilisation des conducteurs
composants actifs Exploitation et choix
corrects des composants 10
optoélectronique
Analyse des blocs d’une Analyse correcte du
. . . fonctionnement des blocs
alimentation continue Rt . : . 20
.. d’une alimentation continue
3- Analyser le (linéaire) linéai
: inéaire
fonctionnement Produi
des circuits roduit o Analyse correcte des 10
&lectroniques Analyse des circuits circuits a transistor
simples a transistor et de
puissance Analyse correcte des 10
circuits de puissance

Seuil de réussite : 85%

Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité

FICHE D’EVALUATION CERTIFICATIVE

Compétence N° 05 : Analyser les systéemes électroniques
Type : Compétence générale

Noms du candidat : XX

Etablissement de formation : XX

Date de I’évaluation : XX

Noms et signature de I’évaluateur : XX
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Indicateurs ,?rltere.s Eléments d’observation Oui | Non Por_1der Resul
d’évaluation ation tat
. Détermination exacte des grandeurs
Application correcte
C (U, I ou R)
de la loi d’Ohm et de , —— 5
oule Détermination exacte des grandeurs
J (P, W, E ou't)
Application correcte | Détermination précise d’un courant
Applications de la loi des nceuds dans un nceud 5
deEFI)ois ot et des mailles Détermination précise d’une tension
I (Kirchhoff) dans une maille
théoremes en : —— — AW
courant Application correcte Détermination précise des éléments
continu du théoréme de de Thévenin (Exw, Rrr) 5
L Calcul exact du courant dans une
Thévenin . o
branche en appliquant Thévenin
Détermination précise des éléments
Application correcte | de Norton (In, Rn) 5
du théoreme de Calcul exact du courant dans une
Norton branche en appliquant le théoreme
de Norton
Lecture exacte des valeurs marquées
Exploitation correcte |"Résistances en fonction des 10
des resistances Puissances en jeux correctement
Choix et choisis
utilisation des .
Polarisation exacte
composants
passifs Exploitation correcte | Lecture exacte des valeurs marquées 10
des condensateurs | Condensateurs en fonction des
tensions parameétres fonctionnelles
correctement choisis
Polarisation exact
Exploitation correcte |"pgtermination exacte des valeurs
des semi- spécifiques 10
. conducteurs Semi-conducteurs en fonction des
Choix et . T
e besoins correctement choisis
utilisation des —
composants Polarisation exacte
actifs Exploitation correcte | Détermination exacte des valeurs
des composants spécifiques 10
optoélectronique Composants optoélectroniques en
fonction des besoins correctement
choisis
Analyse correcte du Signal unidirectionnel en sortie 5
Analyse des bloc redresseur
blocs d’une Analy_se correcte du Ondulations réduites 5
. . bloc filtrage
alimentation Analyse correcte du
continue y Signal fixe en sortie disponible 5
linéaire bloc régulateur
Analyse correcte du T L .
. . Signalisation en sortie disponible 5
bloc signalisation
fi\?(?l:?/tie des Analyse correcte des | BOnne commutation 10
simples & circuits atransistor | gjgnal amplifié en sortie disponible
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transistor et ; ;

de puissance Analyse correcte des Commande juste des commutations 10
circuits de puissance | |so|ation parfaite des circuits

Regle de verdict : Respect des mesures de sécurite.

SCORE : | 100

Seuil de réussite : 85%

DECISION :

Remarques : - Les critéres d’évaluation avec deux éléments observables ne sont validés que si tous
leurs éléments observables sont validés. Les critéres d’évaluation avec trois éléments observables ne
sont validés que si deux de leurs éléments observables sont validés. Les critéres d’évaluation avec
guatre éléments observables ne sont validés que si trois de leurs éléments observables sont validés.

DESCRIPTION DE L’EPREUVE

Speécialité : Informatique Industrielle

Compétence : Analyser les systemes éelectroniques

Renseignements généraux : L’épreuve a pour but d’évaluer la compétence de !’apprenant a
analyser les systemes électroniques. Cette épreuve de type théorique et pratigue comportera une
premiere partie théorique, permettant au candidat d’effectuer une préparation visant a évaluer ses
connaissances dans le domaine du savoir. La seconde partie essentiellement pratique est destinée
a consolider les résultats et analyses de la phase théorique tout en exploitant les équipements, la
matiére d’ceuvre, le matériel requis et la documentation technique mis a sa disposition. Cette
épreuve pourrait étre administrée individuellement, en groupe ou en méme temps pour tous les
candidats.

L’épreuve pourrait avoir une durée de 04 heures.

Déroulement de I’épreuve : Les deux parties vont se dérouler comme suit :

Une premiere partie qui consistera a évaluer ’aptitude du candidat a effectuer une préparation
visant a évaluer ses connaissances dans le domaine du savoir.

Une deuxieme partie va concerner aptitude des candidats a consolider les résultats et analyses de
la phase théorique tout en exploitant les équipements, la matiére d’ceuvre, le matériel requis et la
documentation technique mis a sa disposition

Materiel nécessaire : Composants electroniques et connectiques, appareils et équipements de
mesure, logiciel de simulation, etc....

Consignes particulieres : I’épreuve prévoit un temps de préparation n’excédant pas trente minutes
dans le temps global imparti, pour permettre aux candidats de s’imprégner du travail a faire.

TABLEAU DE SPECIFICATIONS

Competence N° 07 :  Analyser les systémes électriques

Type : Compétence générale
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Elemgnts de ,S,trategl.e Indicateurs Critéres d’évaluation Pondération
compeétences d’évaluation
) Détermination correcte des
1-Interpreter o _ grandeurs caractéristiques 10
Analyser les Applications des lois et du courant alternatif
grandeurs Produit théoremes en courant —
électriques en alternatif Addition correcte des
courant alternatif vecteurs en courant 10
alternatif
Exploitation et choix
05
: I corrects des transformateurs
Choix et utilisation des Détermination correcte des
2- Exploiter la transformateus grandeurs caractéristiques 05
technologie des des transformateurs
transformateurs et Produit Exploitation et choix
des machines corrects des machines a 05
électriques Choix et utilisation des courant continu
machines électriques Exploitation et choix
corrects des machines a 05
courant alternatif
) Les types de schéma Schématisation correcte 15
3- E,pr0|ter les électriques d’un systéme électrique
schémas -
electriques dans Produit Cabltage cogizct[)d:s " 10
les montages Utilisation des schémas montages (SA, DA, W)
reS|den§:es électriques Cablage corr,ec_t des
domestiques montages spéciaux 10
(télérupteur, minuterie)
4-Analyser le Détermination correcte des
systeme triphasé grandeurs caracteristiques 10
ainsi que les . Manipulations sur le d’un systéme triphasé
) Produit ‘- . .
techniques de régime triphasé Démarrage correct des
démarrage des g 15

moteurs

moteurs triphasés

Seuil de réussite : 85%

Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité

FICHE D’EVALUATION CERTIFICATIVE

Competence N° 07 : Analyser les systémes électriques
Type : Compétence generale

Noms du candidat : XX
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Etablissement de formation : XX

Date de I’évaluation : XX

Noms et signature de I’évaluateur : XX

Indicateurs | Critéres d’évaluation Eléments d’observation Oui | Non Pgt?gﬁr Rf;tm
Détermination Tracés exacts des oscillogrammes
correcte des des courants alternatifs
o grandeurs caractéristiq | Calcul exact des grandeurs 10
Applications d t (e q
des lois et ues du couran caractéristiques des courants
N alternatif alternatifs
théoremes en -
courant Tracé conforme des vecteurs en
. Addition correcte des | courant alternatif (courant, tension,
alternatif .
vecteurs des courants | puissance) 10
alternatifs Addition exacte des vecteurs en
courant alternatif
Exoloitation correcte Alimentation correcte des
. P enroulements
Choix et des transformateurs 5
o Calcul exact des grandeurs
utilisation des (g
specifiques (Up, Us, Ip, Is, m)
transformateu ; —
Détermination
rs Transformateur correctement
correcte des grandeurs - . .
. choisi selon les besoins du cahier 5
caractéristiques des
de charges
transformateurs
Alimentation correcte des
différentes parties (stator, rotor,
Exploitation correcte | collecteur, balais)
des machines a Calcul exact des grandeurs 5
courant continu caractéristiques
Choix et Machines correctement choisies en
utilisation des fonction du besoin
machines Alimentation correcte des
électriques différentes parties des moteurs a
Exploitation correcte | courant alternatif
des machines a Calcul exact des grandeurs 5
courant alternatif caractéristiques
Machines correctement choisies en
fonction du besoin
Tracé des schémas de type
e unifilaire conforme aux normes
Les types de Schématisation - -
: , . Tracé des schémas de type
schéma correcte d’un systéme e 15
, . ) . multifilaire conforme aux normes
électriques électrique - -
Tracé des schémas de type
développé conforme aux normes
Céblage de tous les éléments
Cablage correct des | Absence des faux contacts
montages (SA, DA, | solidité des connexions 10
e W) Fonctionnement conforme au
Utilisation hier de ch
des schémas canier de charge
électriques Cablage de tous les éléments
Cablage correct des
montages (télérupteur, | Absence des faux contacts 10
minuterie)
Solidité des connexions
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Fonctionnement conforme au
cahier de charge
Détermination Traces exacts des oscillogrammes
correcte des des tensions en régime triphasé
grandeurs caractéristiq | Calcul exact des grandeurs 10
ues d’un systéme caractéristiques d’un régime
Manipulation triphasé triphasé
S sur le Cablage de tous les éléments
régime
triphasé . Absence des faux contacts
Démarrage correct des 15
moteurs Solidité des connexions
Fonctionnement conforme au
cahier de charge
100

Seuil de réussite : 85%

DECISION :

Remarques : Les critéres d’évaluation avec deux éléments observables ne sont validés que si tous leurs
éléments observables sont validés. Les critéres d’évaluation avec trois éléments observables ne sont
validés que si deux de leurs éléments observables sont validés. Les criteres d’évaluation avec quatre

éléments observables ne sont validés que si trois de leurs éléments observables sont valideés.
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DESCRIPTION DE L’EPREUVE

Spécialité : Informatique Industrielle

Compétence :  Analyser les systéemes électriques

Renseignements généraux :

L’épreuve a pour but d’évaluer la compétence de ’apprenant a analyser les systemes électriques.
Cette épreuve de type théorique et pratique comportera une premiére partie théorique, permettant au
candidat d’effectuer une préparation visant a évaluer ses connaissances dans le domaine du savoir.
La seconde partie essentiellement pratique est destinée a consolider les résultats et analyses de la
phase théorique tout en exploitant les équipements, la matiére d’eeuvre, le matériel requis et la
documentation technique mis a sa disposition. Cette épreuve pourrait étre administree
individuellement, en groupe ou en méme temps pour tous les candidats.

L’épreuve pourrait avoir une durée de 04 heures.

Déroulement de I’épreuve : Les deux parties vont se dérouler comme suit :

Une premiére partie qui consistera a évaluer aptitude du candidat a effectuer une préparation
visant a évaluer ses connaissances dans le domaine du savoir.

Une deuxiéme partie va concerner Iaptitude des candidats a consolider les résultats et analyses de la
phase théorique tout en exploitant les équipements, la matiére d’ceuvre, le matériel requis et la
documentation technique mis a sa disposition.

Matériel nécessaire : Composants électrotechniques et connectiques, appareils et équipements de
mesure, transformateurs, machines électriques, logiciel de simulation, etc....

Consignes particulieres : I’épreuve prévoit un temps de préparation n’excédant pas trente minutes
dans le temps global imparti, pour permettre aux candidats de s’imprégner du travail a faire.

TABLEAU DE SPECIFICATIONS

Compétence N° 09 : Gérer les versions des programmes selon les normes

Type : Compétence générale
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Eléments de Stratégie

. s . Indicateurs Critéres d’évaluation
competences d’évaluation

Pondération

Bonne connaissance des
tendances et avancées en
informatique industrielle

10

Identification acceptable des
problemes de productivite et
de performance

Tendances
1- Assurer la veille technologiques récentes

10

technologique Produit en informatique

industrielle Liste exhaustive des

avantages des avancées
technologiques

Intégration exacte des
solutions technologiques

15

Connaissance exacte de
I’Importance des mises a
jour

10

2- Effectuer les
mises a jour des
programmes

Produit Exécution des mises a Connaissance exacte des
jour des programmes normes de mise a jour des
programmes

10

Bonne Exécution des mises
a jour des programmes

15

Bonne connaissance de
I’Importance des mises a
niveau

3- . Effectuer les
mises a niveau des Produit
programmes

Exécution des mises a Identification exacte des
niveau des programmes | normes de mise a niveau des
programmes ;

10

Bonne exécution des mises
a niveau des programmes

10

Seuil de réussite : 85%

Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité

FICHE D’EVALUATION CERTIFICATIVE

Compétence N° 09 : Gérer les versions des programmes selon les normes
Type : Compétence particuliére

Noms du candidat : XX

Etablissement de formation : XX
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Date de I’évaluation : XX

Noms et signature de I’évaluateur : XX

Indicateurs | Critéres d’évaluation Eléments d’observation Oui | Non P;)tri]gﬁr Rte":tu !
Bonne connaissance Enur_T]ération correcte des c_le_ux
dernieres versions du progiciel
des tendances et utilisable
avancées en — - 10
informatique Description correcte d’une
industrielle amel_lpratlon _dlsponlble (_1a_ns la
derniére version du progiciel
Identification Identiﬁcatiqn précise d’un pgipt
d’amélioration de la productivité
acceptable des du systeme
Tend proﬁlémeg €je q Enumération correcte d’un point 15
endances productivite et de d’amélioration de la performance
tech,nologlqu performance du systéme
?r?froer(r:sg';[ie(;uzn . _ Enumér_ation c_orrecte d’u_ne
industrielle Liste exhaustive des mnoyaﬂqn majeure parmi les blocs
avantages des constitutifs d’une partie commande 5
avanceées Enumération correcte d’une
technologiques innovation majeure parmi les blocs
constitutifs d’une partie opérative
Enumération correcte d’au moins
une solution logicielle pertinente
Intégration exacte des | pour résoudre le probleme pose
solutions Enumération correcte d’au moins 10
technologiques deux solutions technologiques
compatibles avec le systeme
étudié
Enumération correcte d’au moins
. deux risques liés a I’absence de
Connaissance de mise & jour
I’Importance des z T ; - 10
mises a niveau Enumeratlon‘correcte d aq moins
deux atouts liés a I’exécution des
mises a jour
Distinction correcte des parameétres
Connaissance exacte yariables ent(e 'diverses mises &
.+ | jour d’un logiciel courant
des normes de mise a Distinction correcte du fichier de 15
Exécution jour des programmes mise 4 iour d’un logiciel ¢
des mises 4 ajour d’un logiciel couran
jour des parmi plus_leurs autres
programmes Identification correcte des supports
de stockage pouvant permettre
I’exécution de la mise a jour sur le
systéme propose
Bonne Exécution des | Ouverture de la bonne fenétre 10
mises a jour des logicielle permettant d’exécuter la
programmes mise a jour sur le systeme
Interprétation correcte des
messages et bonne exécution de la
mise a jour logicielle compléte
Exécution Bonne connaissance Choix judicieux durant la mise a
des mises a de I’Importance des jour 5
niveau des mises a niveau Exécution correcte de la procédure
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programmes

jusqu’a I’obtention de I’écran
« mise a jour effectuee avec
SUCCES »

Identification exacte
des normes de mise a
niveau des
programmes

Enumération correcte d’au moins
deux atouts disponibles sur une
version récente

Justification correcte de la capacité
du systéme a supporter ou non la
mise a niveau suggérée par
I’enseignant

10

Bonne exécution des
mises a niveau des
programmes

Identification correcte des versions
de systémes d’exploitation
utilisables par le progiciel

Enumération correcte de la version
actuelle et la version précedente du
logiciel utilisé

10

Enumération correcte d’au moins
deux lacunes du progiciel actuel
qui seront comblées par la mise a
niveau

Regle de verdict : Respect des mesures de sécuriteé.

SCORE:

| 100

Seuil de réussite : 85%

DECISION :

Remarque : Un critére observable avec deux éléments observables n’est validé que si ’un au moins
des observables est validé, Un critere observable avec trois éléments observables n’est validé que si
deux au moins des observables est validé.

DESCRIPTION DE L’EPREUVE

Spécialité : Informatique Industrielle
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Compétence : Gérer les versions des programmes selon les normes

Renseignements généraux : L’épreuve a pour but d’évaluer la compétence de ’apprenant a gérer
les programmes selon les normes. Cette épreuve de type théorique et pratiqgue comportera deux
parties. Une premiére partie théorique, permettra au candidat d’exploiter les spécificités des
versions logicielles aussi bien sur le plan des mises a jour que des mises a niveau afin d’assurer le
fonctionnement d’un systeme automatisé qui lui sera confié. Une seconde partie pratique destinée a
’exécution proprement dite d’une mise a jour ou d’une mise a niveau de programme de gestion d’un
systeme automatisé. Cette épreuve pourrait étre administrée en groupe ou en méme temps pour tous
les candidats dans sa partie théorique, et individuellement dans sa partie pratique.

Déroulement de I’épreuve : Les deux parties vont se dérouler comme suit :

Une premiére partie qui consistera a évaluer aptitude du candidat a effectuer une préparation
visant a évaluer ses connaissances dans le domaine du savoir.

Une deuxiéme partie va concerner ’aptitude des candidats a consolider les résultats et analyses de la

phase théorique tout en exploitant les équipements, la matiére d’ceuvre, le matériel requis et la
documentation technique mis a sa disposition

Materiel nécessaire : Composants et connectiques, sources d’énergie, ordinateur, logiciel de
simulation dédié, API, ordinateur, supports de stockage (clé USB), etc....
Consignes particulieres : L’épreuve prévoit un temps de préparation n’excédant pas trente minutes

dans le temps global imparti, pour permettre aux candidats, d’élaborer les protocoles et appréter les
matériels exigeés.

TABLEAU DE SPECIFICATIONS

Competence N° 11 : Exploiter un réseau informatique industriel

Type : Compétence générale

Eléments de
compétences

Stratégie
d’évaluation

Indicateurs

Criteéres d’évaluation

Pondération
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Identification correcte des différents

types de réseaux informatiques 5
Identification exacte du type de bus
industriel adapté au systeme 5
étudié selon 1’architecture CIM
Identification exacte du type de bus
industriel adapté au systeme
étudié selon 1’architecture des 5
constructeurs de bus
1- Configurer Construction d’un Choix judicieux des équipements et
les Produit réseau fonctionnel matériels adaptés au réseau 10
équipements . .
! industriel
de réseau
Raccordement judicieux des
équipements réseau 5
Raccordement propre des
équipements réseau 5
Paramétrage exact des équipements
de liaison du réseau 5
Fonctionnement correct de
I’Installation réseau 10
Utilisation judicieuse des différents 10
protocoles
2- Utiliser les Exploitation des Reésolution efficace des probléemes de 10
protocoles de . protocoles de performance du réseau
S Produit S -
communicatio communication Temps de latence dans le réseau 5
n conforme aux normes
I:%onne fluidité des données dans le 10
réseau
Bonne Sécurisation des équipements
3- Assurer Techniques réseau industriel 10
I'op t,lmlsatlon Produit d’amélioration fles Bonne Identification des goulots
_du reseau perfom-lances d-un d'étranglement et des zones de
informatique réseau informatique g 10

congestion

Seuil de réussite : 85%

Regle de verdict : Respect des mesures de sécurité

FICHE D’EVALUATION CERTIFICATIVE

Compétence N° 11 : Exploiter un réseau informatique industriel
Type : Compétence generale

Noms du candidat : XX

Etablissement de formation : XX

Date de I’évaluation : XX

Noms et signature de I’évaluateur : XX
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Indicateurs f:ntergs Eléments d’observation Oui | Non Por_1der Resul
d’évaluation ation tat
e . Type exact de topologie logique
::%??etlcif?jtégn utilisée dans le systeme
différents types de Type y xact de topolggle physique 5
r6SeaUX utilisée dans le systeme
informatiques Disposition exacte de chaque
élément du réseau industriel
Ldentlflcgtlgn eXacte | Tyne exact de bus industriel adapté
du type de bus au systéme étudié
industriel adapté au 5
systéme étudié selon | Position exacte du bus industriel
I’architecture CIM utilisé dans I’architecture CIM
(Ij(le[ltlfécc?:gnsexacte Type exact de bus industriel adapté
du type . au systeme étudié
industriel adapté au 5
systeme étudié selon | Position exacte du bus industriel
I’architecture des dans I’architecture constructrice de
constructeurs de bus | bus
Choix judicieux des Identification exacte des
Construction squipements et eqw_pements et mz?lterlels 10
d’un téseau matériels Pertinence du choix de chaque
fonctionnel élément du reseau industriel
Raccordement Raccordement esthétique des
S éléments du réseau industriel
judicieux des - 5
équipements réseau g:on_nexmn correcte des
équipements
Raccordement Propreté des connections des
composantes du réseau industriel
propre des _ — _ 5
équipements réseau Disposition optimale des
équipements de connexion réseau
Fonctionnement normal du
systeme d’exploitation
Paramétrage exact Couplage exact des ordinateurs et
des équipements de | périphériques aux adresses IP 10
liaison du réseau
Adressage exact des composantes
du réseau industriel
Fonctionnement Fluidité des échanges sur le réseau
correct de Fonctionnement exact en rapport
PInstallation réseau | AVEC la définition du cahier de 5
charges
Utilisation judicieuse Débit réel des transferts adapté a la
des différents charge :
rotocoles Bonne fluidité des données (t_emps 10
P de réponse adapté aux contraintes
Exploitation du systeme automatisé)
des protocoles _ _ Traitement rapide des données
de Résolution efficace - -
n performance du du réseau 10
réseau Fonctionnement sans ou avec peu
d’interférences
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Temps de latence dans le réseau
Bonne fluidité des conforme aux normes 10
données dans le — —
réseal ContanIztg du service reseau (pas
ou peu d’interruptions)
Bonne Sécurisation | Pare feu correctement installé
}e ;rgnéi?:rziio I ?g:ezﬂuilnp;;:ter?: Proxy web correctement installé 10
des Efficacité des logiciels antivirus
p?rformances Bonne ldentification Fluidité des réseaux industriels
d’un réseau des goulots 10
informatique d'étranglement et des | Blocage automatique des services
zones de congestion. | non nécessaires
Regle de verdict : Respect des mesures de sécurite.
SCORE : | 100
Seuil de réussite : 85%
DECISION :

Remarques : Les critéres d’évaluation avec deux éléments observables ne sont validés que si tous leurs
éléments observables sont validés. Les critéres d’évaluation avec trois éléments observables ne sont
validés que si deux de leurs éléments observables sont validés. Les critéres d’évaluation avec quatre
éléments observables ne sont validés que si trois de leurs éléments observables sont validés

DESCRIPTION DE L’EPREUVE
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Spécialité : Informatique Industrielle

Compétence : Exploiter un réseau informatique industriel

Renseignements généraux : L’épreuve a pour but d’évaluer la compétence de !’apprenant a
Exploiter un réseau informatique industriel. Cette épreuve de type théorique et pratique
comportera une premiére partie théorique, permettant au candidat d’effectuer une préparation
visant a évaluer ses connaissances dans le domaine du savoir. La seconde partie essentiellement
pratique est destinée a consolider les resultats et analyses de la phase théorique tout en exploitant
les équipements, la matiére d’ceuvre, le matériel requis et la documentation technique mis a sa
disposition. Cette épreuve pourrait étre administrée individuellement, en groupe ou en méme temps
pour tous les candidats.

L’épreuve pourrait avoir une durée de 03 heures.

Déroulement de I’épreuve : Les deux parties vont se dérouler comme suit :

Une premiére partie qui consistera a évaluer aptitude du candidat a effectuer une préparation
visant a évaluer ses connaissances dans le domaine du savoir.

Une deuxiéme partie va concerner ’aptitude des candidats a consolider les résultats et analyses de la
phase théorique tout en exploitant les équipements, la matiére d’ceuvre, le matériel requis et la
documentation technique mis a sa disposition.

Matériel nécessaire : Composants et connectiques, équipements réseaux, jeux de pince et tournevis,
ordinateur, logiciel de simulation dédié, etc....

Consignes particulieres : L’épreuve prévoit un temps de préparation n’excédant pas une trente
minutes dans le temps global imparti, pour permettre aux candidats, d’élaborer les protocoles et
appréter les matériels exigeés.

CONCLUSION

Le principe directeur dans I’élaboration du Référentiel d’évaluation et de certification a été¢ de garder a
I’esprit que seuls les coeurs des compétences sont a évaluer de maniére certificative. Méme si
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I’approche a permis de disposer d’un contenu d’évaluation certificative pour chaque module, les
cadrages réglementaires qui seront développés par la suite, permettra de préciser la véritable
architecture de ladite évaluation.
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